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; QUE ES LA IMPRESION 3D?

La impresion 3D es un grupo de tecnologias de fabricacion por adicion donde un objetivo
tridimensional es creado mediante la superposicion de capas sucesivas de material.

3D CAD File 3D Printer 3D Model
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FLUJO DE IMPRESION 3D

F SRS

DISENAR MODELAR 3D IMPRIMIR 3D
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ESCANEAR 3D & FAB LAB
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TECNOLOGIAS DE IMPRESION 3D

Fused Deposition Modeling (FDM)
Color Jet Printing (CJP)
Multi Jet Printing (MJP)

Micro Stereolithography (uSLA)
Stereolithography (SLA)
Selective Laser Sintering (SLS)
Direct Metal Printing (DMP)
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No existen restricciones en el diseno
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Menos desperdicio o residuos por producto
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MATIZ INFINITO DE MATERIALES
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REPLICA EXACTA
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Soluciones de Impresion 3D - de la idea a |la fabricacidén

Prototipo Herramienta

< Impresoras Personales m

NH Impresoras Profesionale>

COMUNICACION VALIDACION REPLICACION PRE-PRODUCCION | MANUFACTURA
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Acceso Ilimitado

Prlce Sl 000 - $30 000 $35,000 - $250,000 $250,000 - $950,000
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Acelerada adopcion de materiales

+100 MATERIALES | PLASTICOS | NYLONS | METALES | HULES | CERAS | COMPUESTOS

Alta Definicion | Precision Alto Impacto | Peso Ligero Durable| Alta Temperatura
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CONECTIVIDAD MOVIL
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Multiples materiales compuestos para ingenieria — materiales digitales

Rigido, ABS plastic blanco

Hule llantas negras

Alerdn delantero
moderadamente flexible
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Impresora 3D Systems Stereolitografia (SLA®)
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Impresion de partes grandes y precisas de extremo a extremo

Hasta 1500 x 750 x 550 mm

Se conservan todos los detalles, con alta precisiony
repetibilidad
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Nuevos lanzamientos: alta claridad

VisiJet SL Clear & Accura ClearVue
« Claridad sin precedentes

« Capaz de cumplir con la USP clase VI
 Selectivamente colorable
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Recintos, alojamientos y conductos se
benefician de la tenacidad mejorara

Imagen Superior: Conductos para eliminacion de nivebla
(Parte del control ambiental)

Dos piezas por avion

Photo courtesy of Bell
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REINVENTANDO EL ESCRITORIO DEL DISENADOR O INGENIERO

Scan Model

Inspect
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ERRORES COMUNES

"=  No conocer los tamanos de las camas de impresion disponibles.

=  Mala escogencia de tecnologia.
"=  Geometrias abiertas.
=  Geometrias vueltas o sobrepuestas.
= Bajas resoluciones en los archivos.
: Malas unidades de medidas.

- Desconocer el tiempo para impresiones.
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Tamanos de las camas de impresion

ProJet 1200
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Geometrias Ablertas

© X: 203.17 mm (99.50 %)
¥: 210,89 mm (99.50 %)
Z: 14452 mm
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Bajas resoluciones en los archivos
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Malas unidades de medidas
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Desconocer el tiempo para impresiones

B untitied project Estimate B untitied project

Estimate

B rrojerzso B rrojerzsoo
) TIME ESTIMATION

W TMEESTIMATION
The estimated p
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B MATERIAL ESTIMATION

B MATERIAL ESTIMATION
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