¢ cosravica ViIC 1 ACvicornNicrm

Normalizacion en el sector
metalmecanico costarricense:
estado, avances y propuestas

Antonio Tous
Presidente del Comité Técnico Nacional de Metalmecanica
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American Welding Society
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SETTING THE STANDARD
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Crea su primer norma sobre Se crea en 1919 como un
calderas en 1915 luego de un resultado de la necesidad
accidente en 1905 que resulta para estandarizacion en la
en la muerte de 58 personas industria manufacturera y

prevenir accidentes
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Costa Rica Actual

e Contamos con un codigo sismico lider y de Primer Mundo
e Contamos con un codigo eléctrico de Primer Mundo

* Existe cero estandarizacion y/o normativas sobre soldadura

* Incluye y no se limita a:
* Puentes
* Estructuras
* Instalacion de Gas
* Tanques a Presion
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¢Que pensamos hacer?

* Desde el 2002 se han efectuado varios intentos para solucionar la
falta de normativa en la materia de soldadura
* Intentos del INA por convertirse en centro certificado
* Intentos de establecer norma por medio de la CICR y Colegio de Ingenieros

* En el 2016, existe traccion de iniciativa de instituciones publicas por
estandarizar esta materia



C/R =0

INQUSTEIAS

Il CONGRESO o & nsum ETA'.

vic 1 nauricornNor

iQué estamos haciendo?

* En Enero del 2017 se consolida el CTN 17 Metalmecanica
* Se llega a la decision de que normas son las que mas convienen seguir

* Se llega a un convenio con la AWS para utilizar sus normas como la
base fundamental para las normativas Costarricenses.

* Se da inicio al proceso de revision de normas segun un plan
establecido.
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Aspciacidn de Fabricanies Metalmecinicos y Matalirgices de Costa Rica

 Etapa 1 - Bases

 Etapa 2 - Certificacion

e Etapa 3 - Prodcutos
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Aspciacidn de Fabricanies Metalmecinicos y Matalirgices de Costa Rica

* Etapa 1l
» Establecer Terminologia
e Establecer Normas de Soldadura de Interés Nacional
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n = number of weld elements

I = length of each weld element

(e) = distance between each
weld element

Z Weld to be staggered

n X I e)

3 x 50 [(50)
3 x 50/ (50) Pitch (e) length (1)
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Leg Size Reference Line

Fillet Symbol

/iv—(wps

Field Weld Symbol\ All Around Symbol

WPS

7 1a\WPs

\lntermittent Weld Length

Fillet Weld on Arrow and Pitch
and Oppostite Side\ 1
1 WPS

1/1\14

/7 13\ WP

\Staggered Intermittent
Fillet Welds

Figure 3 Common Fillet Weld Symbol Elements
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* Etapa 2
* Normativa para Inspectores Certificados de Soldadura
* Normativa para Instructores Certificados de Soldadura
* Normativa para Soldadores Certificados de Soldadura
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ASOCIACION ESPANOLA
DE SOLDADURA Y
TECNOLOGIAS DE UNION E C
CERTIFICACION
CESOL N 04/C - PE004

La ASOCIACION ESPANOLA DE SOLDADURA Y TECNOLOGIAS DE UNION,
CESOL, de acuerdo con los criterios generales relativos a los Organismos de
Certificacion que realizan la certificacion de personal, recogidos en la norma UNE-EN
ISO/IEC 17.024 y a la vista de los requisitos establecidos en la norma UNE 14.618:2000
sobre Cualificacion y Certificacion.de Inspectores de Construcciones Soldadas, de la
documentacion presentada y de los examenes realizados, considera que

D. Tomas Mazén Hernandez

reline los requisitos exigidos por la mencionada norma, y es apto para aplicarla dentro
de las limitaciones éticas y profesionales que en ella se indican, como:

INSPECTOR DE CONSTRUCCIONES SOLDADAS
NIVEL 1

Y para que conste a los efectos oportunos, se extiende el presente certificado n® 1423

Fecha de Certificacion: Fecha de emision:
16 de septiembre de 2013 11 de julio de 2013

PR |

ASOCIACION ESPANOLA
DE SOLDADURA Y
TECNOLOGIAS DE UNION

Ustavo Paramés Sanchez cesoy
Presidente del Comité

de Certificacion de CESOL

-Ctiugunowa
/Diveﬁor General
de CESOL

Este certificado expira el 16 de septiembre de 2016
Fecha inicial de certificacién: 16 de septiembre de 2010

NOTA: CESOL no se hace de las acci i por los de Construcciones
Soldadas.

Este Certificado es propiedad de CESOL.

AASOMETAL

CERTIFIED WELDER

Pablo Magnano \
952-79- 113

FRST IaNLE FARSATION ATy

6172005 6/1/2006

Process: SMAW - A1

CESOL puede retirar o anular el presente certificado
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Fabricantes Metalmecinicos y Matalirgicos do Costa Rica

* Etapa 3
 Normativa de productos



C I-! ” 5{\"‘%{\‘ i CONGRESO oe &: AS“META'.

¢ cosravica vic 1 nauricornNor

iQué beneficios trae?

* Profesionalizamos la Industria Metalmecanica.

* Nos convierte en un mercado mucho mas atractivo para atraer
inversiones de manufactura

* Eleva al soldador de un simple peén a un empleado altamente
calificado

* El trabajar con certificacion, también ayuda a que las empresas
puedan cobrar un “premio” por la calidad de producto final.
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INTECO
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Ente Nacional de Normalizacion de Costa Rica y a la vez ofrece
servicios de certificacion y formacidén

b

spciacion dg F Metadmecanices y Matal(rgic Rica

Casi 30 anos de experiencia

—

1987
Ente Nacional de Ley del Sistema Nacional para INTECO
INTECO es CreCIdO Normalizacion la Calidad, | t |
Asociacion privada, sin fines de en la actualidad

lucro, con personeria juridica 'y
patrimonio propio

Somos un ente de certificacion acreditado para dar servicios de certificacion
de Sistemas de Gestion, Productos, Procesos, Servicios y Personas
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Mision
Desarrollar la normalizacion del pais con el soporte de |os servicios de

evaluacion de la conformidad y productos relacionados a nivel nacional e

infernacional, con un equipo humano competente, con credibilidad e

independencia®.

Vision
“Ser el ente que mejora constantemente la calidad de vida de la sociedad

costarricense, mediante |la normalizacion y su uso prdactico en la vida

cotidiana’.
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Fabricantes Metalmecinicos y Matalirgices de Costa Rica

LEY 8279

Infraestructura de la Calidad en Costa Rica

== NOormalizacion

Reglamentacion

Acreditacion

Metrologia
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Actividad encaminada a establecer, respecto a problemas
reales o potenciales, disposiciones para un uso comun y

repetido, con objeto de alcanzar un grado optimo de orden
en un contexto dado.

Guia ISO/IEC 2:2005 (Apartado 1.1)
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éComo se logra la normalizacion?

Dinamismo

Homogeneidad

Principios de
la
normalizacion

Cooperacion

Equilibrio
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LA NORMALIZACION: UNA ESTRATEGIA NECESARIA PARA SER MAS
COMPETITIVOS E INGRESAR A LOS MERCADOS

ISO GUIA 59




CII '! %{\_ i CONGRESO e ‘,\ nsu META[

Vi 1 [Auvicormvien

éComo se logra la normalizaciéon?

A través del consenso de las

partes interesadas (Industria,
gobierno, usuarios, consumidores,
productores).
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éComo se logra la normalizacion?

Acuerdo general, caracterizado por la ausencia de oposicion
sostenida a temas importantes por una parte importante de las
partes interesadas por un proceso que conlleva el esfuerzo a

tener en cuenta las opiniones de todas las partes interesadas y
reconciliar las cuestiones conflictivas.

INTE/ISO/IEC Guia 2
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¢Como hace INTECO su trabajo?

b
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Comités "

Técnicos “

Centrales () ﬁ c
LA S

Organos de

™
Sub Comités i
ﬁ Estudio

v
i
Técnicos ﬁ @& ﬁ &

Grupos de -
Trabajo )
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Productores
Consumidores El producto final

resulta en un
beneficio para

Interés general toda la industria

Reguladores
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Etapa
preliminar
00

Etapas del proceso de normalizacién

Etapa
propuesta
10

00 — Preliminar

Etapa
preparatoria
20

10 — Propuesta

20— Preparatoria

30 — Comité

40 — Consulta Publica
50 — Aprobacion
60 — Publicacion

90 — Revisidn
95 — Anulacion

Etapa de
comité
30

Etapa de

consulta

publica
40

Etapa de
aprobacion
50

Etapa de
publicacion
60
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Como estamos en Costa Rica
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* Se cuenta con un comité base
* Se ha definido un plan de trabajo

* Se esta tramitando un permiso con AWS para adoptar sus normas en
Costa Rica de acuerdo con la Ley 8279

* Se busca que los integrantes del comité tenga acceso a las normas
AWS para el trabajo nacional
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G ra Cia S ! Departamento de Normalizacién

(+506) 2283-4522

INTECO &

Gestionamos conocimiento para su competitividad

Miembro de:




