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Agenda

1. Seguridad con cilindros de Gas Industrial

a) Principales riesgos asociados a los gases
b) Sobre almacenamiento y operacion segura
c) Dispositivos de seguridad de los cilindros

2. EPP del Soldador

3. Practicas Inseguras mas comunes

a) Retroceso de llama
b) Malas préacticas
c) Condiciones inseguras al soldar

4. Sesion demostrativa soldadura

5. Sesion de preguntas
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Principales riesgos asociados a los
gases industriales

v" Alta Presion v Inflamabilidad
v Asfixia espontanea
v Inflamabilidad v Flujo inverso (Retroceso
Vv Explosic de flujo)
xplosion ) o
p. . v" Frio extremo (liquidos
v Toxicidad - criogénicos)

v Oxidacion ‘_
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Sobre almacenamiento Seguro

v Siempre se almacenan y transportan en posicion
vertical

v Sujetos a muro o pared con cadenas
v"Uso de carretilla para distancias mayores a 15 m
v Rotulacién cilindros llenos y vacios, MSDS

v" Aislar de zonas de transito y desniveles
v Lugares ventilados (NFPA)

v “Regla del 5” para almacenamiento
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Sobre almacenamiento seguro

v Mantenga una distancia minima
de 7.5 metros entre cilindros de
oxigeno y oOxido nitroso de los 7.5 mts
gases combustibles. < R

v" Almacene gases inflamables lejos
de materiales oxidantes vy
combustibles.

7.5 mts 7.5 mts
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7.5 mts
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Sobre Operacion Segura

v" Evite que los cilindros hagan contacto con algun
circuito eléctrico

v No moverlos sin la tapa o tapuchon bien
colocados

v No colocarlos cerca de fuentes de calor

v No colocarlos expuestos a area humedas vy
corrosivas

v Verificar Prueba Hidrostatica al dia
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Dispositivos de Seguridad de Cilindros
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Impyrretas

EPP del Técnico Soldador
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PROTECCION PERSONAL

Siempre utilice todo el equipo de proteccion
necesario para el tipo de soldadura a realizar.
El equipo consiste en:

(GORRO: Protege el cabello y el cuero cabelludo, especialmente\
 cuando se hace soldadura en posiciones.

(MASCARILLAS RESPIRATORIAS PARA HUMOS METALICOS:
Esta mascarilla debe usarla siempre debajo de la mascara para
(_soldar. Estas deben ser reemplazadas al menos una vez a la semana.

(MASCARA DE SOLDAR: Proteje los 0jos ,la cara, el cuello y debe |

estar provista de filtros inactinicos de acuerdo al proceso e
_intensidades de corriente empleadas. J

( GUANTES DE CUERO: Tipo mosquetero con costura interna, para |

 proteger las manos y mufiecas.

(COLETO O DELANTAL DE CUERO: Para protegerse de salpica- |

\duras y exposicion a rayos ultravioletas del arco.

(POLAINAS Y CASACA DE CUERO: Cuando es necesario hacer
soldadura en posiciones verticales y sobre cabeza, deben usarse
estos aditamentos, para evitar las severas quemaduras que puedan
 ocasionar las salpicaduras del metal fundido.

(ZAPATOS DE SEGURIDAD: Que cubran los tobillos para evitar el |

\atrape de salpicaduras.
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CORRIENTE DE ARCO (amperios)

Procesodela | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
|

SMAW = Soldadura por arco con electrodo metalico revestido

SAW = Soldadura por arco sumergido

PAW = Soldadura por arco de plasma

PAC = Corte por arco de plasma

MIG (pesado) = Soldadura MIG en melales pesados

MIG (ligero) = Soldadura MIG en aleaciones ligeras

TIG (GTAW) = Soldadura por arco con electrodo de tungsteno prolegida con gas
MAG/CO2 = Soldadura por arco con gas protector activo
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Impyrretas
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Impyrretas

Practicas Inseguras mas comunes

Malas Practicas
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Retroceso de |llama

Porqué Ocurre?

v Mala operacion del equipo

v Ausencia de valvulas arrestaflamas
v Presiones mal reguladas

v Mal estado de mangueras

Que hacer?
v" Extinguir fuego
v Cerrar valvula

v Refrigerar con agua el cilindro en ciclos
de media hora y verificar temperatura al
tacto
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Malas Practicas
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Impyrretas

Malas Practicas
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Retroceso de |llama

Porqué Ocurre?

v Mala operacion del equipo

v Ausencia de valvulas arrestaflamas
v Presiones mal reguladas

v Mal estado de mangueras
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v Cerrar valvula

v Refrigerar con agua el cilindro en ciclos
de media hora y verificar temperatura al
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Condiciones inseguras al soldar

Concepto de Circuito Abierto
v" Electro Shock

v Metales conductivos

v" Ambiente hiumedo

v Amperaje letal de 2,5Aa 16 A

Méquina CC

Porta electrodo

Cable de la

pieza de trabajo

. . Metal base
Pinza de tierra

Presencia de Humos

Cable de Fuerza

v" Riesgo Asfixia
v" Enfermedades crénicas

Otros
v" Radiacion térmica
v" Ruido menor a 85 dB
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Condiciones inseguras al soldar
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