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Seleccion de gases industriales para
procesos de metalmecanica

Octubre, 2017 Ing. Héctor Guerrero Z.
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Agenda

1. Procesos Metalmecanicos con gas

a) Corte con Plasma

b) Corte con Laser

c) Corte con Oxi Acetileno

d) Termorociado

e) Soldadura GMAW y GTAW

2. Funcioén de los gases en la soldadura

3. Mezclas especiales para

a) Aceros al Carbono
b) Aceros INOX
c) Aluminio

4. Seleccion de parametros para Soldar

5. Sesion de preguntas
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Corte con Laser

LASER

Y

-

~— GAS DE ASISTENCIA
AL CORTE

_

VELOCIDAD DE CORTE

CABEZAL —

DE CORTE

g

N ZONA DE MATERIAL
7l " FUNDIDO

MATERIAL EXPULSADO

Pieza
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Corte con Oxi Acetileno 0,

Impyrretas

«—— Oxigeno para corte
“+—— mezcla combustible

gas combustible + oxigeno
oxigeno de corte

hierro fundido
chorro de oxigeno

oxido de hierro

—': gpm ’R e=Ccoria
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Material en Se funde en |Particulas fundidas| Se aplanan con el | Recubrimiento
cualquier forma alta se acceleran en el impacto sobre completo
temperatura chorro de gas el sustrato
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Soplete TIG

TIG (GTAW Gas Tungsten Arc Welding)

Direccion de
soldadura

‘_._.——-

Conductor eléctrico

Electrodo de
tungsteno

Gas protector

Conducto
Alambre Paragas -x
~
de sparte Metal de aporte
solidificado
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\_ Metal de aporte
fundido
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MIG (G MAW: Gas Metal Arc Welding)

Mecanismo de arrastre C =
N\

Cable de alimentacién

Boquilla exterior

STARGON
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Seleccién de Gases para Soldar

Preguntas bdsicas

1. Que proceso voy a utilizar ?

2. Cual es mi material base? Acero Carbono (Stargon),
Inoxidable (Stargold), Aluminio (Helistar y Stargold
Alum)

3. Cual es el espesor del material base ?

4. Posiciones especiales? Acabado? Velocidad de avance?

Penetracion?
H.]O. He | Mix_
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Seleccién de Gases para Soldar

Propiedades de cada gas
Estabiliza el arco, conserva aleacion, Trans. Spray
Alto potencial ionizante, mayor calor y penetracion
m Mayor velocidad de avance, mayor fluidez charco
m Incrementa calor en el arco, alta velocidad en bajos esp
m Incrementa tasa de transf., disminuye tamano de gota

m Agrupa propiedades de cada gas segun necesidad
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Seleccion de parametros

1.- Tipo de Material

.

2.- Espesor — T~
3.- Posicion de trabajo —_ . T

4.- Equipo disponible
5.- Vel. de avance

6.- Diametro de alambre
7.- Tipo de electrodo
8.- Condiciones de la junta —_ -
9.-Gas protector

10.Tamano de la junta

MillerWeld Setting Calculator

Miller Electric Mfg Co  Libros y referencias ok 402 &

Weld Parameter Guide

‘7 LINGDLN L The Lincoln Electric Company  Educacion
€ Todos } ELECTRIC i

Esta aplicacion es compatible con todos tus dispositivos

PARAMETERS
GUIDE

Agregar a la lista de deseos Instalar
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