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1. Procesos Metalmecánicos con gas

a) Corte con Plasma

b) Corte con Laser

c) Corte con Oxi Acetileno

d) Termorociado

e) Soldadura GMAW y GTAW

2. Función de los gases en la soldadura

3. Mezclas especiales para

a) Aceros al Carbono

b) Aceros INOX

c) Aluminio

4. Selección de parámetros para Soldar

5. Sesión de preguntas

Agenda



Corte con plasma



Corte con Láser



Corte con Láser



Corte con Oxi Acetileno





Termorociado
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TIG (GTAW: Gas Tungsten Arc Welding)





MIG (GMAW: Gas Metal Arc Welding)





Selección de Gases para Soldar
Preguntas básicas

1. Que proceso voy a utilizar ?

2. Cual es mi material base? Acero Carbono (Stargon), 
Inoxidable (Stargold), Aluminio (Helistar y Stargold
Alum)

3. Cual es el espesor del material base ?

4. Posiciones especiales? Acabado? Velocidad de avance? 
Penetración?



Selección de Gases para Soldar

Propiedades de cada gas

Estabiliza el arco, conserva aleación, Trans. Spray

Alto potencial ionizante, mayor calor y penetración

Mayor velocidad de avance, mayor fluidez charco

Incrementa calor en el arco, alta velocidad en bajos esp

Incrementa tasa de transf., disminuye tamaño de gota

Agrupa propiedades de cada gas según necesidad



Selección de parámetros
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